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Dictamen de Idoneidad Técnica No. DIT/263/11

Calentador Solar, marca “FRANTOR SUNSOL” modelo ECO-FRANTOR 150 HV
Producido por FRANTOR, S. DER.L.DEC. V. -

Responsabilidad

El Dictamen de Idoneidad Técnica (DIT) que emite el ONNCCE, constituye un dictamen
técnico para el empleo en la edificacion de materiales, productos, servicios, sistemas y
procedimientos que no cuentan con una norma especifica o que no existe la infraestructura de
laboratorios necesaria para optar por la certificacion; tiene una vigencia de 1 afio con refrendos
anuales. No proporciona garantia alguna puesto que su uso queda bajo la responsabilidad de
terceras personas.

Antes de utilizar el material, producto, servicio, sistema o procedimiento constructivo es
imperativo el conocimiento integro del Dictamen de Idoneidad Técnica. Queda, por lo tanto, prohibida
toda reproduccion incompleta del mismo, salvo autorizacion expresa de la Direccién Técnica del
ONNCCE.

La modificaciéon de las caracteristicas de los productos o el no respetar las Condiciones del
ONNCCE, invalida el presente Dictamen de Idoneidad Técnica.

El Director Técnico del ONNCCE teniendo en cuenta loslineamientos del Comité Técnico de Certificacion,
el informe de resultados presentados por el laboratorio acreditado por el ONNCCE, asi como las
observaciones de la Gerencia de Certificacion y Verificacion, OTORGA:

El presente Dictamen de Idoneidad Técnicé No. DIT/263/11 al producto: Calentador Solar para agua
marca “FRANTOR SUNSOL” modelo ECO-FRANTOR 150 HV, con termotanque integrado.

El Calentador Solar marca “FRANTOR SUNSOL” modelo ECO-FRANTOR 150 HV producido y/o
importado por FRANTOR, S. DE R. L. DE'C. V. en la planta ubicada en Calle Camino al Gallito No. 920
C. P. 47180 Arandas, Jalisco, suministrado por empresas autorizadas por el fabricante bajo su control y
asistencia técnica con las condiciones establecidas en este documento que consta de 10 paginas.

1. Referencias.

Este Dictamen de Idoneilad Técnica se complementa con los métodos de prueba incluidos en el Anexo A.
2. Campo de aplicacién.

Este Dictamen de idoneidad Técnica es aplicable al Calentador Solar para agua marca “FRANTOR

SUNSOL” modelo. ECO-FRANTOR 150 HV con termotanque integrado, en lo sucesivo denominado
“Calentador Soiar”.

Dictamen de Idoneidad Técnica No. DIT/263/11
Vigencia del 02 de septiembre del 2011 al 02 de septiembre del 2012
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3. Caracteristicas del producto. /é v
P BN
L s N
3.1. Descripcion. (( N\
N
El “Calentador Solar” es un sistema que absorbe la energia solar y la transforma en eﬁergla térmica la
cual utiliza para calentar agua. ( f‘
O \\\ //
3.2. Caracteristicas del sistema. \\§\

El “Calentador Solar” esta integrado por el colector solar, el termotanque y@és@rugtura de soporte
N/

elementos descritos a continuacion: NN <

\\ -
* Colector solar: elemento que recibe la radiaciéon solar mmdepie xLeNransforma en energia
térmica. ( \
* Termotanque: tanque aislado térmicamente, almacena el agua ca reﬂte proveniente del colector
solar.
// RN

“/ ‘ \/ \\\
7

* Estructura de soporte: es una base metalica que sirve paTaqnbjztar el termotanque y el colector
solar.

)= Dictamen de Idoneidad Técnica No. DIT/263/11
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4.

Caracteristicas de los materiales.

“CALENTADOR SOLAR”
Marca: “FRANTOR SUNSOL”
Modelo del colector solar ECO-FRANTOR 150 HV
Modelo del termotanque ECO-FRANTOR 150 HV
Componentes y Materiales Especificaciones
COLECTOR SOLAR
Tipo de material (nombre) Cobre / Aluminic -~
Largo (mm) 1895
Ancho (mm) 968 —
CUBIERTA DEL COLECTOR SOLAR RN
Tipo de material (nombre) Vidrio templado
Espesor (mm) 3,8
Ancho (mm) 1000
Largo (mm) 2000
MARCO DEL COLECTOR SOLAR
Tipo de material (nombre) Aluminio
Calibre (mm) 1,4
Ancho (mm) 1000
Largo (mm) — 11905
Tipo de material aislante (nombre) Espuma de poliuretano
TUBERIA DE ENREJADO Y CABEZALES DEL COLECTOR SOLAR
Tipo de material (hombre) Cobre
Diametro de tuberia (mm) 12,8
Diametro de cabezales (mm) 19,0
PLACA TRASERA O BASE DEL COLECTOR SOLAR
Tipo de material (nombre) | LAmina galvanizada
TERMOTANQUE AN
Tipo de material (nombre) Acero inoxidable
Diametro del tanque (mm) 460
Largo (mm) ; — 1430
Recubrimiento exterior (nombre) Lamina de acero
Recubrimiento interior contra corrosion (nombre) N/A
Capacidad de almacenamiento nominal (L) 150
Capacidad de almacenamiento rea!'(L) 150,5
Tipo de material aislante (nombre) Espuma de poliuretano
Cuenta con anodo de sacrificio Si
ESTRUCTURA DE SOPORTE
Tipo de material | Perfil de aluminio
EL SISTEMA INTEGRAL '
Area de coleccién nominal (m?) 1,9
Area de coleccién real (m?) 1,9
Orientacion preferente Sur
Inclinacion o angulo de 1iso (en grados) 25
Temperatura de operacion (°C) 60
Presion maxima de operacion kg/cm? 0,5
Peso vacio /(kg) 67,5
Peso lleno-de agua (kg) 217 .1
Material “‘de_sellado entre area de apertura y caja o marco | Silicén
(nombrg)

Dictamen de Idoneidad Técnica No. DIT/263/11
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5. Cumplimiento de las especificaciones.

Especificaciones Resultado obtenido | Referencia
Deben resistir una presion hidrostatica de

0,5 kg/cm? interna por un tiempo de 12 horas,
sin estar expuestos a la radiacion solar directa
e indirecta, sin presentar al final de la prueba
caidas de presion superior al 5%.

Debe medir el consumo de gas LP del sistema O —
que se va a evaluar y compararlo con el
consumo de gas LP del calentador de
referencia, ambos operando simultaneamente
y bajo las mismas condiciones ambientales y
de trabajo (extracciones de agua caliente) y
presentar un ahorro minimo de 13,5 kg, en 30

dias, de gas LP.

Resistencia a
la presion
hidrostatica.

Cumple Anexo A

Determinacion
del ahorro de
gas LP.

Curhplei Anexo A

6. Identificacion, etiquetado y marcado.

Los componentes del “Calentador Solar” se empacan y etiquetain en cajas por separado proporcionando
los siguientes datos: ,

* Nombre, denominacién o razéon social, domicilio fiscal 'y domicilio de la planta de fabricacion o
comercializadora.

* Modelo y material empacado en cada caja.

» Marca o simbolo del fabricante.

« Cantidad de piezas.

El “Calentador Solar” debe marcarse y etiquetarse en-forma clara y que permanezca por lo menos
durante la vigencia de la garantia con los siguientes datos como minimo:

FRANTOR, S. DER.L.DE C. V.
ECO-FRANTOR 150 HV
Meéxico

Nombre de la empresa
Modelo
Pais de origen del producto

Fecha de fabricacion o lote

Lo proporciona el proveedor

Marca o simbolo del fabricante

Lo proporciona el proveedor

Presién maxima de operacién

0,5 kg/lcm?

Capacidad del termotanque

150,5L

Indicar material con que esta fabricado

Ver punto 4 de DIT/263/11

Instructivo

Ver punto 9 de DIT/263/11

Combustible del calentadaor de iespaldo

Gas LP

Garantia por escrito al clien{e-

10 afios en el colector solar, termotanque , accesorios y
componentes

7. Usos del producio.

El “Calentador Solar” se utiliza en casa habitacion con presion maxima de 0,5 kg/cm? en la alimentacion
de agua. .

8. Almacenamiento, manipulacién y transporte.

El “Calentadoi Solar” no debera permanecer a la intemperie hasta su instalacién y uso, no se debera
golpear ni agregar peso sobre ellos; debera colocarse sobre tarima de madera en la totalidad del area que
ocupe.

S Dictamen de Idoneidad Técnica No. DIT/263/11
Vigencia del 02 de septiembre del 2011 al 02 de septiembre del 2012
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9. Instalacion.

El “Calentador Solar” se instala de acuerdo a lo especificado en este documento sin omitir y/o alterar lo
sefalado en el instructivo del producto proporcionado por el mismo.

9.1. Armado del “Calentador Solar”.

1. Armar la estructura de soporte de a cuerdo a la figura 1.

A-5

X4 AT

A3

A-2

A-1 Jomilos Torlor T
M‘gﬂ (8

CIavﬂ \ Descripcion Cantidad
“Estructura principal del marco

_Brazos laterales superiores
‘Brazos laterales inferiores
 Patas traseras del marco
Bases para patas del marco
Bases para el tanque
Brazos traseros “cruceta”
Tornillos

Varilla de Magnesio

PN NI S TR ST ST ST S

Figura 1 Armado de la estructura de soporte.

encia deI 02 de septiembre del 2011 al 02 de septiembre del 2012
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2. Colocar el termotanque y el colector solar en la estructura de soporte y realizar la interco
estos con ayuda de las mangueras de conexion.

.
@

{ FRANTOR =

CALENTADORES SOLARES

www.frantor.com.mx

. EI marco debera estar nivelado
Anclaje: Material y Herramientas necesarias para un optimo anclaje
.% Taladro, Broca,Taquete expansivo
O
@’ Figura 2 Termotanque
Dictamen de Idoneidad Técnica No. DIT/263/11
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9.2. Instalacion Hidraulica del “Calentador Solar”

S
Realizar la instalacién hidraulica del “Calentador Solar” de acuerdo a la figura 3 en caso de req‘UerirIof“
instalar el calentador de respaldo de acuerdo a la figura 4. * /

INSTALACION IZQUIERDA

s
=mmms FRIA Configuracién‘l{' *

»
= CALIENTE 100% SOLAR ‘Sg@*

Sensor de temperatura
©tapon de plastico

% RANTOR

1.10 2 [1.30 m-s

N

Orienta‘qc’lo‘n"
O

e

Vatvute Ansice ngaiamen
Protege el sistema en lugares con
bajas temepraturas, permite
drenar los colectores solares
cuando existe el riesgo de
congelacion

Valvula de paso esfera  Valvula de paso esfera
Abierta

0 — O
Figura 3, ns}alaCién hidraulica del “Calentador Solar”

- r,—A“
R
ot e I e
HIBRIDO CON GAS OFF HIBRIDO CON GAS ON

Figura 4 Instalacién hidraulica del calentador de respaldo

Dictamen de Idoneidad Técnica No. DIT/263/11
encia del 02 de septiembre del 2011 al 02 de septiembre del 2012
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9.3. Cédula de verificacion.

Verificar la instalacion del “Calentador Solar” de acuerdo a la siguiente cédula de verificacion:

Especificacion Cumple No Obs.
cumple
1.-Orientacién del colector solar Sur
2.-Inclinacion del colector solar 25°
3.-Interconexion termotanque / Con las mangueras de conexion =
colector solar proporcionadas

4.-Sellado de las conexiones

Con cinta tefléon

5.- Instalacién de la véalvula
anticongelante

Si la temperatura de la zona
puede llegar a menos de 6 °C

6.- Instalacion de valvula de anti
retorno

A la entrada de agua fria del
termotanque

7.- Instalacion de jarro de aire

En el termotanque

8.- Instalacion del calentador de
respaldo

En serie

9.-Conexioén de By Pass del
calentador de gas

Como se indica en el diagrama
de instalacion

10.-Conexion entre calentador
solar y calentador de respaldo

Sin obstrucciones

11.-Aislamiento de la tuberia

Aislada de la salida'de agua
caliente del termofanque a la
entrada de agua del calentador
de respaldo

12.-Presentar comprobante de
Dictamen de Idoneidad Técnica

Copia de Dictamen de Idoneidad
Técnica

13.-Presentar copia de garantia

Copia deda garantia ofrecida por
la empresa FRANTOR, S. DE R.

10.

Para conservar el “Calentador Solar” en condiciones de operacion se debe efectuar las siguientes

Mantenimiento.

actividades:

L. DE C. V.(ver punto 11)

» Limpiar la cubierta del colecicor solar con un trapo suave una vez por mes.
* Revisar la estructura‘de soportes del equipo 1 vez al afo.

» Limpiar valvula anticongelante y verificar que no se encuentre obstruida cada 6 meses (en caso de

haberse instalado).

* Drenar el colector solar, cada 2 meses.
* Drenar el termotanque \cuando no se utilice por periodos prolongados.

* Revision de sujeciones y conexiones del colector solar, cada afio.
* Revision desujeciones y conexiones del termotanque, cada ano.
* Revision delanedo de sacrificio, cada afio.

11. Garantia y otras certificaciones.

El proveedor del“Calentador Solar” proporciona una garantia de 10 afos en todas sus partes contra
cualquier defecto de fabricacién y mano de obra. Aplican las condiciones que la empresa FRANTOR, S.
DE R. L./ DE C. V. crea pertinentes.

Dictamen de Idoneidad Técnica No. DIT/263/11
Vigencia del 02 de septiembre del 2011 al 02 de septiembre del 2012
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12. Asistencia técnica y servicios post-venta.

Para cualquier asistencia técnica la empresa FRANTOR, S. DE R. L. DE C. V. cuenta con el siguiente
centro de atencion:

EMPRESA:
FRANTOR, S. DER.L.DEC. V.
Calle Camino al Gallito No. 920 C. P. 47180

Arandas, Jalisco S
Tel. 01 (348) 7832476
Fax. 01 (348) 7833550 , ,

ventas@frantor.com.mx N

www.frantor.com.mx

13. Condiciones adicionales.

La empresa solicitante ha concluido los tramites correspondientes para la emision del Dictamen de
Idoneidad Técnica para el “Calentador Solar” quedando obligado a l¢/siguiente:

1. Que se fabrique de acuerdo a los procedimientos presentades.al ONNCCE y se coloquen en la
obra de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

2. Que las uniones y otros elementos de la estructura /se disefien e instalen de acuerdo con el
reglamento de construccion aplicable.

3. Que los planos de instalacion, la supervision d&¢' obray las condiciones de operacion sean
aprobados por el Perito o Director Responsable de Obra que suscriba la correspondiente Licencia
de Construccion.

4. Este procedimiento esta definido para El Calentador Solar de agua marca “FRANTOR
SUNSOL” modelo ECO-FRANTOR 150 HV:

5. Que el fabricante ponga a disposicion del constriictor las especificaciones, manuales e instructivos
que acompafié a su solicitud de Dictamen tle Idoneidad Técnica.

Se expide el presente DIT/263/11
En la Ciudad de México a los 02 dias del mes
de septiembre-del 2011.

Arq. Franco M. Bucio Mujica
Director Técnico del ONNCCE

DIT/263/11
Dictamen de Idoneidad Técnica No. DIT/263/11
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ECLARACION DE CALENTADOR SOLAR A DICTAMINAR =
FECHA: 25 de Mayo de 2011 ® o l
[ ]
AT'N. ; @ s B2

ARQ. NILDA SANCHEZ MORALES
GERENTE DE CERTIFICACION Y VERIFICACION

DEL ONNCCE, 5. C.

Me refiero el modelo de calentador solar de agua Eco-Frantor 150 HV: b

- importado (No).
- producido por esta empresa (Sl), sobre el particular manifi

ste calentador solar de agua puede
condiciones:

Por este conducto y bajo protesta de decir la verdad le i N
i as si roblemas el iquien

Caracteristicas (tipo de agua) o & (o) ox(3) o(4) al5)

Dureza total (ppm CaCOs) of&' ~100 | 100-200 | 200-300 | 300-500

Solidos disueltos totales maximo w 1000 1000 1000 1000
(ppm)

/g &
pH @ 85 | 65-85 |65-85 |65-85 |65-85

Cloro residual libre 00-15 | 02-15 | 0225 |07k o225
(e

(1) Blanda (2) moderadamefi - blanda(3) ligeramente dura (4) moderadamente dura (5) muy dura

ax e
%tente a la corrosion (cdmara de niebla salina a 96h)
o

pactos pesados par granizo

siste el choque térmico en el colector solar
X Resiste rayos UV, lluvia, etc.

i siongde trabajo maxima: oX 0,5 kg/cm’ o 3 kg/em’
i de operacion y mantenimiento se incluyen en el instructivo correspondiente.




RES SCLARES

laboratorio en cualquier momento de acuerdo al contrato que se tiene firmado por ambas partes y §
costo de las mismas sera cubierto por esta empresa a la cual represento.

Acepto que estas condiciones o restricciones de uso sean colocadas en una etiqueta adhgsi
calentador solar de agua, de acuerdo a las indicaciones que este organismo nos proporcione.

ATENTAMENTE @

Sr. Héctor E. Franco Lara

e B 3

Nomb

y firma del rep legal

Del fabricante o importador

<
4




ANEXO A

1. Método de prueba de presién hidrostatica a 0,5 kg/cm?
1.1 Preparacion de la muestra

La muestra a probar se debe instalar en el area de pruebas, de acuerdo al esquema ilustrado en la figura 1-y
conectarse al suministro de agua y gas LP.

1.2 Procedimiento
Se abren todas las valvulas para permitir el libre flujo del agua en el sistema y se purga.

Se protege el calentador solar para que no reciba radiacion solar directa o indirecta, Se cierran las valvulas de
corte para aislar el Calentador solar del resto del sistema, menos la de alimentaciéon de agua fria se coloca la
bomba para presurizar el calentador solar y se inicia el proceso hasta alcanzar la presién-de prueba
correspondiente, cerrandose en este momento la valvula de alimentacion de agua fria.

Alcanzada la presion de prueba se mantiene presurizado el calentador solar durznte 12 horas sin que este reciba
radiacion solar.

Se observa en el manémetro que la presion no disminuya, lo cual significa que el sistema no se ha roto ni
presentado fugas de agua en ninguna de sus conexiones.

Se libera la presion de prueba y se revisa que no se hayan causado deformaciones permanentes en el calentador
solar. .

Si se presentan fugas en las conexiones, se deben de sellar y ajustar nuevamente y reiniciar la prueba, si continua
este problema se cancela la prueba.

2. Método de prueba para determinar el ahorro de gas LP'
2.1 Principio del método

El principio del método consiste en medir el consumo de gas LP del sistema que se desea evaluar y compararlo
con el consumo de gas LP del calentador de referencia, ambos operados simultaneamente y bajo las mismas
condiciones ambientales y de trabajo (extracciones de agua caliente).

El consumo de gas LP del sistema debe ser menor que el del’calentador de referencia, por lo que, la diferencia
entre los consumos serd el ahorro de gas LP.

2.2 Condiciones de prueba
El area de pruebas se debe ubicar en un espacic libre de obstaculos que limiten la incidencia de la radiacion solar.

La irradiacion solar global diaria en el plano horizontal, durante la prueba, debe ser como minimo de 17 MJ/m? dia
y se determina con la integracion de los datos deisolarimetro, durante el dia de la prueba, si el valor integrado es
menor al indicado se suspende la prueba-por ese dia.

La velocidad del viento sobre la superficie del calentador solar debe ser como maximo de 5 m/s (promedio durante
la prueba) o, usar barreras fisicas que impidan la circulacion del viento arriba de ese limite.

La temperatura del agua de alimentacior debe ser de 20 °C + 2 °C y debe ser registrada cada 30 segundos
durante las extracciones y cuando se alimente el sistema inicialmente.

2.3 Preparacion de la muestra.

En las figuras 1 y 2 se muestran, respectivamente, los esquemas de la instalacién para medir el consumo de gas
LP, de un sistema con calentador solar y calentador de gas separados y de un sistema con calentador solar y
calentador de gas integrados.y, en la figura 3, la del calentador de referencia. En dichas figuras se indica la
instrumentacion requerida para las pruebas.

El calentador solar(debe llevar su estructura de apoyo para asegurar su colocacion adecuada en el laboratorio y
debe colocarse en unazona con incidencia de radiacion solar todo el dia, con una orientaciéon del colector hacia
el sur geografico y.un angulo de inclinacién igual a la latitud del lugar, el solarimetro o piranémetro se debe instalar
junto al colector solar con la misma orientacién e inclinacion.

PAGINA 1 DE 4
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En el sistema, el calentador solar debe colocarse a 5,0 m del calentador a gas y la tuberia se debe aislar
térmicamente con el material proporcionado por el fabricante, importador o comercializador del sistema de
acuerdo con sus indicaciones escritas.

En el calentador solar el termotanque debe colocarse como maximo a 3,0 m del colector solar.

El sistema, después de haberse sometido el calentador solar a la prueba hidrostatica, se deja conectado al
suministro de agua, se abren las valvulas de corte que aislaron el calentador solar para la prueba hidrostatica, se
abre la vélvula de descarga del sistema, se purga y se cierra la valvula de descarga.

El sistema se conecta entonces a la red de suministro de gas LP y se verifica que no existan fugas en las
conexiones.

Simultaneamente, el calentador de referencia se conecta a las mismas redes de suministro de aguafy'gas LP, que
alimentan el sistema.

Se abre la valvula de suministro y descarga de agua del calentador de referencia, se purga y se cierra la valvula
de descarga. Se verifica que no existan fugas en las conexiones.

2.4 Procedimiento

Instalado y purgado el sistema se cierra la valvula de salida del mismo y se inicia'el periodo de estabilizacion, 24
horas antes de iniciar las mediciones y extracciones de agua durante el periodo de prueba.

La estabilizacién consiste en dejar operar el calentador solar del sistema durante 24 h, sin realizar ninguna
extracciéon de agua, para aprovechar la radiacion solar de un dia solar completo con el minimo establecido en el
punto 2.2.

1 h antes de iniciar las pruebas, después de las 24 h, se encienden los pilotos de los calentadores a gas de los
sistemas y del calentador de referencia y se toma la lectura de cada medidor de gas, tanto de los sistemas como
del calentador de referencia.

Se encienden los calentadores a gas de los sistemas y el calentzador de referencia, colocando el termostato de los
primeros en la posicion indicada con precision por el solicitante‘de las/pruebas y el del calentador de referencia en
su posicion mas alta (caliente).

Se inician las extracciones de agua de los sistemas y del calentador de referencia como sigue:

Se efectuan 3 extracciones de agua al dia, durante el periodo de prueba, ajustando la valvula mezcladora para
lograr una temperatura del agua de 38 °C £ 1 °C, en lds voltimenes y horarios siguientes:

La primera extraccion de 135 litros £ 1% alas 7:00-h
La segunda extracciéon de 60 litros +1% alas 13:00h
La tercera extraccion de 90 litros +1% a(las/20:00 h

Las extracciones se deben realizar utilizando la liave mezcladora automatica, calibrando el flujo de agua constante
entre 8 y 10 I/min y a una temperatura entre- 37 y 39 °C . Registrando estos valores cada 30 segundos.

Los dias de prueba deben ser 4, pudiendo.incrementarse a 5 en caso que en alguno de los primeros 4 dias no se
cumplan las condiciones de prueba &specificadas. En este caso los resultados de ese dia no se toman en cuenta.

En el caso de los sistemas de circulacion forzada el consumo de energia eléctrica se debe registrar diariamente
para sumarse al consumo de gas, en-las mismas unidades.
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SUMINISTRO DE

AGUA
AGUA FRIA
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AGUA FRIA AGUA CALIENTE
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Ma: Manémetro GAS
Fa: Medidor de flujo de agua

Ta: Medidor de temperatura
RECIPIENTE
AFORADO O
. H H DE TARA
Fg: Medidor de flujo de gas CONOCIDA
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|-—C9 D><t

Figura 1. Esquema de instalacion para medir el consumo de gas de un sistema, con calentador solar y calentador
de gas. §
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AGUA FRIA e
AGUA CALIENTE
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MEZCLADORA
Ma: Manémetro ST @
Fa: Medidor de flujo de agua SOL/ GAS
Ta: Medidor de temperatura
Fg: Medidor de flujo de gas RECIPIENTE
AFORADO O
DE TARA
E CONOCIDA
= | BASCULA

(E)— ><H

Figura 2. Esquema de instalacion para medir el consumo de gas de un sistema, con calentador solar y calentador
a gas integrados
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¢ Qué es un Dictamen de Idoneidad Técnica— ONNCCE?

Este dictamen se basa en la prueba por tipos, procedimiento reconocido internacionalmente mediante el cudl/se
sujeta a ensaye una muestra del producto de acuerdo a un método prescrito, con objeto de verificar si‘un‘modelo
cumple con una norma o con ciertas especificaciones particulares. Esta es la forma mas simple y mas limitada de
certificacion independiente de un producto, tanto desde el punto de vista del fabricante como de la entidad /que
otorga el DIT.

Criterios generales:

+ Se toma una decision respecto a las categorias de especificaciones que pueden Ser aceptadas para una
prueba por tipos.

«  Se consideran diversos documentos normativos que puedan aplicarse, total o parmalmente y si los métodos
de ensaye son susceptibles implementarse. =

e Se desarrolla un conjunto de reglas, generales y particulares de procedimiento, producto por producto.

e« Los laboratorios de prueba que participen deben estar acreditados o /preferentemente acreditados de
conformidad con la ley de la materia, en caso de no existir, los ensayes 'seran testificados por parte del
organismo certificador.

e Sedisefian las formas, para reportar los resultados de las pruebas correspondientes para cada caso.

» El organismo certificador deja en claro que solo es responsable por, &l DIT y por los reportes de prueba
asociados, y que las declaraciones hechas por el fabricante sobre |a base de ese Dictamen son de su
exclusiva responsabilidad y deberian sélo ser aplicadas a productes-identicos al que ha sido probado. La
aceptacion, por parte del fabricante de estas limitaciones y de las reglas de procedimiento antes enunciadas,
es una condicion previa para que se lleven a cabo las pruebas.

e El periodo de validez del DIT es de un afio con refrendo anual.

Descripcion particular del producto

e Se definen en forma integral el producto y su modelo- correspondiente, por ejemplo, a través de
especificaciones escritas, planos completos, fotograflas nombre del modelo y referencia 6 numero de
catalogo.

+  Se determina para la muestra, el nimero de especimenes/a ser probados.

¢ Se determina el punto donde se habran de seleccionarias muestras, por ejemplo, como productos finales en
la planta, o desde alguna de las terminales de distribucion del producto en el mercado abierto, o durante el
proceso de manufactura, cuando el documento normativo asi lo requiere.

e Selleva a cabo la prueba de la muestra bajo una supervision independiente en el laboratorio seleccionado.

Limitaciones

e Para verificar el cumplimiento con!los dogumentos normativos, solamente se prueba el prototipo (minimo 3
probetas) o una muestra del modelo-actual.

*  No existe un seguimiento por parte del organismo certificador y, por consiguiente, ningiin conocimiento acerca
de si la produccién subsecuenta del/mismo modelo cumple con el documento normativo o especificaciones
consideradas.

*  El modelo probado puede ser producido de manera especial y el Dictamen no prejuzga si el fabricante tiene la
capacidad de continuar cumpliendo con las especificaciones consideradas.

¢ No se considera el control de calidad de la fabrica.

Identificacion del Prodﬁcto

Cualquier marcaje’de este tipo, alin cuando sea requerido por ley, quedara estrictamente bajo la responsabilidad
del fabricante y no se responsabilizara al ONNCCE mas alla de lo relacionado con la prueba misma.
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